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DUNGS”

Combustion Controls

AeKknapauyua
COOTBETCTBUA
Tpe6oBaHuam EC

UHCcTpYyKUMA no
3KcnayaTtauuu v
MOHTaMy

Prohlaseni
o shodé EU

Navod k pouziti

Deklaracja
zgodnosci UE

Instrukcja obstugi

AT Uygunluk
Beyani

Calistirma ve
montaj talimatlari

DMV/12, DMV-D/12, DMV-DLE/12

Nominal caplar

oBonHOM Dvojity Podwodjny zawér | Cift manyetik valf
eKTpomarHuTHbI | magneticky ventil | ektromagnetyczny

KnanaH

HomuHanbHble BHYTpeHHUe guameTpbl

Jmenovité svétlosti Rp'2-Rp 1

Srednice znamionowe DN 40 - DN 100

DMV/12, DMV-D/12, DMV-DLE/12
# 244 702
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Jexknapauusa cooTBeT-

cTBUA TpeboBaHuam EC

®D  a®

Prohlaseni
o shodé EU

Deklaracja
zgodnosci UE

DUNGS”

Combustion Controls

AT Uygunluk
Beyani

NpoaykT / Produkt
Produkt / Uriin

DMV/12, DMV-D/12,
DMV-DLE/12

[BOHOM 2NEeKTPOMarHUTHbINA KfanaH

Dvojity magneticky ventil

Podwojny zawor elektromagnetyczny

Cift manyetik valf

Npounssoputens / Vyrobce
Producent / Uretici

Karl Dungs GmbH & Co. KG
Karl-Dungs-Platz 1
D-73660 Urbach, Germany

HaCTOALLMM NOATBEPKAAET, 4TOBCE
NPOAYKTbI B HACTOALLEM MepeyHe
npownucnbiTaHne EC tunosoro
o6pa3sua 1 0TBeYaloT CAeayoLWMM
HOpMam 6e30MacHOCTH:

TexHuuyeckue ycnosua EC pna
rasoBbix npu6opoB
2016/426

AuvpekrtuBa EC no o6opyposa-
HUlO, paboTatowemy nop Aas-
neHuem
2014/68

B AEMCTBYIOLLEN peAaKrLnu.

B cnyyae BHeceHuA B npubop
HEeCaHKLUMOHWPOBAHHbIX HaMw
M3MeHeHW paHHas Aeknapauus
TEpsEeT cuiy.

timto prohlasuje, ze produkty uve-
dené v prehledu byly pfedmétem
prezkouseni typu podle smér-
nic EU a splfuji hlavni naroky na
bezpecnostnasledujicich predpis:

Nafizeni EU o spotiebic¢ich
plynnych paliv
2016/426

Smérnice EU o tlakovych zafi-
zenich
2014/68

v platném znéni.

V pfipadé namineschvalené zmény
na pfistroji ztraci toto prohlaseni
platnost.

niniejszym oswiadcza, ze produkty
wymienione w tym zestawieniu zo-
staty poddane badaniu zgodnosci
z wzorcem konstrukcyjnym UE
i spetniajg istotne wymogi bezpie-
czenstwa nastepujacych przepisow:

Rozporzadzenie UE w sprawie
urzadzenn spalajacych paliwa
gazowe
2016/426

Dyrektywa UE w sprawie urza-
dzen cisnieniowych
2014/68

w obowigzujacym brzmieniu.

W razie wprowadzenia w urzgdze-
niu niedozwolonych przez produ-
centa zmian niniejsza deklaracja
traci waznosgé.

Yukarida adigecen uretici, bu genel
bakista belirtilen Grnlerin AT tip
incelemesine tabii tutuldugunu
ve asagida belirtilen glincel yonet-
meliklerinin

AT Gaz Yakan Cihazlar Yénet-
meligi
2016/426

AT Basinch Ekipmanlar Yonet-
meligi
2014/68

6nemli givenlik gerekliliklerine
uygunlugunu beyan ediyor.

Cihazda, firmamiz tarafindan onay-
lanmamis degisikliklerin yapilmasi
halinde bu uygunluk beyani gecer-
liligini kaybeder.

OcHoBaHue pia ucnbitaHua EC TunoBoro o6pasua

Yetkili kuruluslar

Kontrola systému QS
Kontrola systemu QS

MpoBepKa cucTEMbI KOHTPOJIA KayecTBa

Kalite Kontrol sisteminin denetimi

Podklady pro prezkouseni typu podle smérnic EU EN 126

Podstawa badania zgodnosci z wzorem konstrukcyjnym UE ISO 23551-8

AT Tip incelemesi esaslari

CpokK geiicTBuA/CBUAETENLCTBO

Platnost/osvédcéeni 2023-06-29 2028-03-19

Okres waznosci/zaswiadczenie CEO0036 CE-0123CT1236
Gecerlilik siiresi/Sertifika

YI"’I’OHHVOIVI’C)I'-IeH_HbIﬁ opraH 2014/68/EU (EU) 2016/426

PFislusna instituce TOV SUD Industrie Service TUV SUD Product Service GmbH
Jednostka notyfikowana GmbH Zertifizierstellen

WestendstraBe 199
D-80686 Miinchen
Germany

Notified Body number: 0036

RidlerstraBBe 65

D-80339 Muinchen
Germany

Notified Body number: 0123

X

Dr.-Ing. Karl-Glnthef Dalsaf,
JOvpekTop / Jednatel

Prezes / Genel Mdir
Urbach, 2018-04-21
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ZERTIFIKAT & CERTIFICATE &

EU-Type Examination Certificate Product Service
No. C5A 18 03 22629 010

Holder of Certificate: Karl Dungs GmbH & Co. KG
Karl-Dungs-Platz 1
73660 Urbach

GERMANY
Product: Fittings (Gas)
Multifunctional control
Model(s): Series DMV-... 5.../12
Parameters: Valid from 2018-04-21

PIN CE-0123CT1236

for further information see annex

Tested according to: DIN EN 126:2012
DIN EN 161:2013
DIN EN 13611:2011
ISO 23551-8:2016
ISO 23551-1:2012
ISO 23550:2011

The Certification Body of TUV SUD Product Service GmbH confirms according to Annex Il
(Module B) that the listed product complies with the relevant provisions according to Annex | of
Regulation (EU) 2016/426 on appliances burning gaseous fuels. It refers only to the sample
submitted for testing and certification and on its technical documentation. See also notes
overleaf.

Test report no.: V-M 1605-00/18
Valid until: 2028-03-19
Date, 2018-03-20 ( Norbert Hérmann )

TUV SUD Product Service GmbH is Notified Body according to Regulation (EU) 2016/426 on
appliances burning gaseous fuels with identification No. 0123.

Page 1 of 3

TUV SUD Product Service GmbH - Zertifizierstelle - RidlerstraRe 65 - 80339 Miinchen - Germany TV
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ZERTIFIKAT & CERTIFICATE & :3:%

EU-Baumusterpriifbescheinigung Product Service
Nr. C5A 18 03 22629 010

Zertifikatsinhaber: Karl Dungs GmbH & Co. KG
Karl-Dungs-Platz 1
73660 Urbach

DEUTSCHLAND
Produkt: Ausriistungen (Gas)

Mehrfachstellgerat
Modell(e): Baureihe DMV-... 5.../12
Kenndaten: Giiltig ab 21.04.2018

PIN CE-0123CT1236

alle weiteren Kenndaten siehe Anhang

Gepriift nach: DIN EN 126:2012
DIN EN 161:2013
DIN EN 13611:2011
ISO 23551-8:2016
ISO 23551-1:2012
ISO 23550:2011

Die Zertifizierstelle von TUV SUD Product Service GmbH bestatigt gemaR Anhang Ill (Modul B)
die Ubereinstimmung des bezeichneten Produktes mit den wesentlichen Anforderungen gemafn
Anhang | der Verordnung (EU) 2016/426 uber Gerate zur Verbrennung gasférmiger Brennstoffe.
Prufgrundlage ist ausschlieRlich das zur Prifung und Zertifizierung vorgestellte Prafmuster
sowie dessen technische Dokumentation. Umseitige Hinweise sind zu beachten.

Priifbericht Nr.: V-M 1605-00/18

Gilltig bis: 2028-03-19

o B

Datum, 2018-03-20 ( Norbert Hérmann )

TUV SUD Product Service GmbH ist notifizierte Stelle gemaR der Verordnung (EU) 2016/426
Uber Gerate zur Verbrennung gasférmiger Brennstoffe mit der Kennnummer 0123.

Seite 1 von 3
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WHeTpykumA no akcnnyatauum
1 MOHTaXy

[BOiiHOM 3NeKTPOMarHUTHbII KNanaH

Provozni a montazni
navod

Dvojity magneticky ventil

Instrukcja uzytkowania i
montazu

Podwajny zawor elektromagnetyczny

DUNGS”

Combustion Controls

isletme ve montaj
kilavuzu

Cift manyetik valf

Tun DMV/12 Typ DMV/12 Typ DMV/12 Tip DMV/12
Tun DMV-D/12 Typ DMV-D/12 Typ DMV-D/12 Tip DMV-D/12
Tun DMV-DLE/2 Typ DMV-DLE/12 Typ DMV-DLE/12 Tip DMV-DLE/12
HomuHanbHble BHYTpeHHUe avametpl  Jmenovité svétlosti Srednice nominalne Nominal ¢aplar
Rp 2 (DN 50) Rp 2 (DN 50) Rp 2 (DN 50) Rp 2 (DN 50)
DN 65 - 125 DN 65 - 125 DN 65 - 125 DN 65 - 125
MonoxeHune npu MOHTaXxe AneKTpuU4eckoe coeanHeHre 3a36HNEHHE NPOUSBOMTE COTTECHO MECTHBIM MHCTPYKLIAN.
POIOh? VeStaVé_ni Elektri‘;ky pfl’poi 3iieenr:writ:i‘ep\zglczl:;lT;E::izrzgg:i;uiacych przepisow
Pozycja montazowa Przytgcze elektryczne Yerel kurallara gére toprak hatt baglantis
Takma konumu Elektrik baglantisi LVI)= N L(v2)
IEC 730-1 (VDE 0631 T1) AC % e ‘%
Al V2
£
DC + (%1‘1)g é + ‘(%2)
Vi V2

[mbar]

EN 161

(vl

Makc. paboyee faBnexve

Max. provozni tlak

Max. cisnienie robocze
Azm. igletme basinci

p__ =500 mbar (50 kPa)

max.

V1+V2 knacc A, rpynna 2
V1+V2 tfida A, skupina 2
V1+V2 klasa A, grupa 2
V1+V2 Sinif A, Grup 2
cornacHo / podle / wg normy /
standartina gére EN 161

U, ~(AC) 230 V
unu/nebo/lub/veya
~(AC) 110 V-120V
=({DC) 24 V-28V
[MpogomxuTenbHoCTb BKAo4eHna/ Doba
zapnuti/ Czas zatgczenia/ Agma
suresi 100 %

Temneparypa OKpyxatoLuei cpefpl
Teplota okoli
Temperatura otoczenia
Gevre sicaklig

-15 °C ... +60 °C

Bua sawmThl

Kryti

Klasa ochronnosci

Koruma tird

IP 54 cornacHo / podle / wg normy /
standartina gére

EN 60529 (DIN 40 050)

CemeiicTBO 1+2+3
Skupina 1+2+3
Seria 1+2+383
Familya 1+2+3

He cooep>XuT UBETHbIX
MeTannoB, npegHasHavaeTcA
[NA ra3os, COAepXaLUmx He
6onee 0,1 06. % cyxoro H,S.
Prosty barevnych kovu, vhodny
pro suché plyny s obsahem az
max. 0,1 obj. % H,S.

Nie zawiera metali kolorowych,
przeznaczony dla gazéw o
maksymalnej zawartosci 0,1 %
objetosciowych suchego H,S .
Tung¢ dékimi icermez, azm.
hacimsel % 0,1 kuru H, S iceren
gazlar igin uygundur.



TMyHKTbI ANA M3MepeHUA AaBneHUA
Snimace tlaku

Punkty pomiaru ci$nienia
Basing cikiglari

1,2,3,5

Pe3bboBan npobka, Sroub
uzavéru, Korek z gwintem,
Kapak civatasi

G 1/8 DIN ISO 228

P = 500 mbar |

Pe3bboBble npobkm 1,2, 3,5 moryT
3aMEHATLCA UMEPUTENbHBIM
natpybkom G 1/8, oTBeYaoMM
Hopmam DIN ISO 228.

Srouby uzavéru 1, 2, 3, 5 mohou
byt také nahrazeny méficim

Korki z gwintem 1, 2, 3, 5 moga

zostac rowniez zastapione

kroécem pomiarowym G 1/8 DIN

ISO 228.

Kapak civatalari 1, 2, 3, 5 yerine
bir 6lgme agz1 G 1/8 DIN ISO 228

4,5
OTBepCTUA ANA NPUCOBAVHERNA
KOMMNEKTYHOLLWX.

Spojovaci vyvrt pro
pfisluSenstvi systému.
Otwor przytaczeniowy do
wyposazenia systemowego.

nastavcem G 1/8 DIN ISO 228. da takilabilir. Sistem aksesuarlari igin
baglanti borusu.
G 3/4 DIN ISO 228
TMyHKTbI ANA N3MepeHUA faBneHus
Snimace tlaku
Punkty pomiaru ci$nienia
Basing cikislari
7 6 6 4 ;
\ L] -
| IO || Ol | Ppya= 500 mbar
3 " I
5 o 2 ®
© —1 — 2 ®)
[ ~(® [
= DUNGS® <~ DN8O ™ DUNGS® = DN80 ]
1,2,3,5 3 Peab6oBble npobky 1, 2, 3, 5 moryT Korki z gwintem 1, 2, 3, 5 moga 4,5
PeabboBan npobka, Sroub 3aMEHATLCA U3MEPUTENbHbIM zostac rowniez zastgpione OTBepcTUA ANA NPUCOEAVHEHNA
uzavéru, Korek z gwintem, natpy6kom G 1/8, oTeeHaroWwmm kréécem pomiarowym G 1/8 DIN KOMMNEKTYIOLLNX.

Kapak civatasi

G 1/8 DIN ISO 228

6,7

G 1/4 DIN ISO 228

8,9

G 1/2 BapwaHTbl anA Boibopa /
opcné / opcjonalnie / opsiyon

Hopmam DIN ISO 228.

Srouby uzavéru 1, 2, 3, 5 mohou
byt také nahrazeny méficim
nastavcem G 1/8 DIN ISO 228.

ISO 228.

Kapak civatalari 1, 2, 3, 5 yerine
bir 6lgme agz1 G 1/8 DIN ISO 228

da takilabilir.

Spojovaci vyvrt pro pfislusenstvi

systému.
Otwor przytgczeniowy do
wyposazenia systemowego.

Sistem aksesuarlari i¢in baglanti

borusu.
G 3/4 DIN ISO 228

©® MC e Edition 04.18 ¢ Nr. 244 702
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C6opoyHble pasmepbl / Montazni rozméry / Wymiary montazowe / Takma oélclileri [mm]

i

i

o| ©

(*]

g

(o]

z: DN 65
|
i DN 80
7 g
. DUNGS® = DN8O i
e a £ 1
L DN 100
B G ADN 125
d = MecTo, Tpebyemoe anA 3ameHbl mariuTta / Prostor potfebny pro vyménu magnetu
Zapotrzebowanie na miejsce przy wymianie elektromagnesu / Miknatis degistirme igin gerekli alan
Tun DN P... TlpogonXuTensHOCTS OTKpbITHA  CGOpOUHBIe pasmeps! / Montazni Ne maruuta Konwsecrso nepekniouenmily  Bec
Typ [wi Doba otevieni  rozméry / Wymiary montazowe /  Magnet &. llosé przetaczeri/h Hmotnost
Typ ~(AC) 230 V Czas otwarcia Takma dlgiilerifmm] Elektromagnesnr  Enclenchements/h Cigzar
Tip Acilma suresi a b c d e f Miknatis no. Devreye sokma (h) Agirlik [kg]
DMV 525/12 Rp2 130 <1s 162 88 179 275 125 97 1411/2P 60 7,0
(DN 50)
DMV 5065/12 DN 65 190 <1s 290 104 246 365 185 110 1511/2P 60 16,2
DMV-D 5065/12 DN 65 190 <1s 290 104 246 365 185 110 1511/2P 60 16,2
DMV-DLE 5065/12 DN 65 190 <20s 290 104 265 365 185 110  1511/2PL 20 16,5
DMV 5080/12 DN 80 250 <1s 310 119 292 450 200 116 1611/2P 60 23,0
DMV-D 5080/12 DN 80 250 <1s 310 119 292 450 200 116 1611/2P 60 23.0
DMV-DLE 5080/12 DN 80 250 <20s 310 119 347 450 200 116  1611/2PL 20 23,3
DMV 5100/12 DN 100 260 <1s 350 142 329 500 220 125 1711/2P 60 29,0
DMV-D 5100/12 DN 100 260 <1s 350 142 329 500 220 125 1711/2P 60 29,0
DMV-DLE 5100/12 DN 100 260 <20s 350 142 390 500 220 125  1711/2PL 20 29,3
DMV 5125/12 DN 125 260 <1s 400 128 415 635 250 140 1811/2P 60 53,0
DMV-D 5125/12 DN 125 260 <1s 400 128 415 635 250 140 1811/2P 60 53,0
MowHocTb / noTpe6aeHne Toka McnonHeHue MowHocTb nputamenna MowHocTb yaepwanua lyckoBon Tok [A] Tok
npu ~(AC) 230V, + 20 °C npu6n. [Br] npuon. [Br] yAepaHus [A]
Vykon / pfikon proudu pfi ~(AC)  provedeni pfitahovaci vykon pfidrzny vykon cca  pfitahovaci proud pfidrzny
230V, + 20°C cca [W] [wW] [A] proud [A]
Moc / pobér pradu przy ~(AC) wersja moc rozruchowa ok. moc trzymania ok. prad rozruchowy prad trzyma-
230V, + 20°C [w] [W1] [A] nia [A]
Giic / ~(AC) 230 V'da akim girisi, + 20 °C ~ Yapihs Cekici glic yakl. [W]  Tutma giicii yakl. [W] Cekme akimi [A] Blokaj akimi
[A]
Bce paHHble aBnaloTcA adpdek-
TUBHBIMM 3HAYSHUSMM DMV 525/12 2x65 2x16 2x0,32 2x0,11
Véechny Gdaje predstavuji efektivni hodnoty | DMV-... 5065/12 2x95 2x30 2x0,54 2x0,2
Wszystkie podane wartosci sg DMV-... 5080/12 2x125 2x25 2x0,54 2x0,2
wartosciami rzeczywistymi. DMV-...5100/12 2x130 2x25 2x0,54 2x0,2
Tiim veriler efektif degerlerden olusmaktagir | PMV-... 5125/12 2x160 2x35 2x0,70 2x0,2



A

MpepoxpaHAiTe ABOMHON 3NEKTPOMArHUTHBINA KNanaH OT 3arpA3HeHU! NyTeM MOHTaXa NOAXoAALLero hunbTpa.

Dvojity magneticky ventil chranit vhodnym lapaéem negistot pfed znecisténim, sito je instalovano.

Chroni¢ podwdjny zawér elektromagnetyczny przed zanieczyszczaniami odpowiednim osadnikiem zanieczyszczen, fabrycznie zamontowane jest sitko.
Cift manyetik valf, uygun pislik tutucular (tozluk) kullanilarak, pislenmeye karsi korunmalidir, stizgec takilidir.

%H}

EN 1092-1

YcTaHoBOUHbIA WTM(T/ZAvriny Sroub
Sruba dwustronna / Setskur

MaKC.MOMEHT 3aTAXKM (N10cKoe coeanHeHne)/ max.utahovaci momenty (ploché spojent)
maks. momenty obrotowe (potaczenie ptaskie) / Maks. torklar (flans baglantisi)

M 12 x 55 (DN 25)

10 Nm ... 40 Nm

Pe3bboBoit hnaney
DMV-D 525/12 (Rp 2)
MoHTaX 1 AEMOHTaX

1. OTKpyTUTb BUHTBIA M B -
NONHOCTbHO He BbIKPY4MBaTb.

Puc.1mn2

2. BbikpyTiTb BUHTEI C 1 D.

Puc.1mn2

3. YnanuTb ABOVHON SNEKTPOMArHUTHbIN
Knana, pacrnonoxXeHHblit Mexay
pe3bb0oBbIMK (hnaHLamu.

Puc.3mn4

4. Tocne 3aBepLUEHNA MOHTaXa
creayeT NpoBeCTU NPOBEPKY Ha

M 16 x 65 (DN 40/50/65/80100)
M 16 x 75 (DN 125)

40 Nm ... 90 Nm

M 20 x 80 (DN 150)
M 20 x 90 (DN 200)

90 Nm ... 1770 Nm

CobntoganTte TpeboBaHMA K MCMOIb3yeMOW NpoKaagKe!
Dodrzujte naroky pouzitého tésnéni.

Przestrzega¢ wymogow zwigzanych z zastosowanym uszczelnieniem!
Kullanilan contaya iligkin gereklilikleri dikkate alin!

Pe3b60Bble NPO6KM U COEAUHUTENbHBIE BUHTBI COOTBETCTBEHHO 3aTArMBaiTe.
CobniopaiTe KpyTALUME MOMEHTbI NPY 3aTATUBAHWM YYrYHHO U CTaNbHON Napbi!
Tighten Zavérné a spojovaci Srouby pfimérené pfitahnout.

Dbat na zdvojeni materialu: tlak. odlitek — ocel!
Dokreci¢ prawidtowo korki gwintowane i Sruby ztgczne.

Przestrzegac wtasciwego potaczenia materiatéw odlew cisnieniowy - stal!
Kapak ve baglanti civatalari uygun sekilde sikilmaldir.

Pres dékiim — Celik malzeme eglesmesi dikkate alinmalidir!

Obr.1a2

Obr.1a2

Obr.3a4

repPMETUYHOCTb W (hyHKLMOHUPOBaHME.

Provedeni zavitové pfiruby
DMV-D 525/12 (Rp 2)
Montaz a demontaz

1. Sroub A a B povolit -
nevySroubovat.

2. Sroub C a D vy$roubovat.
3. Dvojity magneticky ventil mezi

zavitovymi pfirubami vytahnout.

4. Po montazi provést zkousku
tésnosti a funkéni zkousku.

Wersja z kotnierzem gwintowanym
DMV-D 525/12 (Rp 2)
Montaz i demontaz

1. Odkrecic¢ lekko srube AiB -
nie wykrecac.
Rys.1i2

2. Wykrecic srube Ci D.
Rys.1i2

3. Wyciagna¢ podwojny zawor
elektromagnetyczny spomiedzy
kotnierzy gwintowanych.
Rys.3i4

4. Po montazu przeprowadzié¢
probe szczelnosci i dziatania.

Vida disli flans modeli
DMV-D 525/12 (Rp 2)
Takma ve s6kme

1. Ave B civatasini ¢ézliniz —
cikarmayiniz.
Resim 1 ve 2

2. C ve D civatasini ¢ikariniz.
Resim 1 ve 2

3. Gift manyetik valfi vida digli
flanglar arasindan cekip disari
¢ikariniz.
Resim 3 ve 4

4. Taktiktan sonra, sizdirmazlik ve
fonksiyon kontrolu yapiniz.

0 MC e Edition 04.18 e Nr. 244 702
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MoHTax
DMV-... 5065 - 5125/12

1. BctaBuTb Wnnnbky A.

2. YCTaHOBUTb YNNOTHUTENbHOE KOMbLO B.

3. BetasuTb wnnnbky C.

4. 3aTAHyTb Wwnnbkn A+C.
Cnepute 3a NpaBUNbHON NOCAAKOH
YNNOTHUTENbHOro KonbLa!

5. Mocne 3aBepLueHUA paBoT no
MOHTaXy MPOBECTM NPOBEPKY Ha
TePMETUYHOCTb U MPaBUNBHOCTL
(hYHKLMOHMPOBAHWA.

6. lemoHTaX Npou3BoAuUTCA B

obpaTHOM rnopAake

Montaz
DMV-... 5065 - 5125/12

1. Vsadit zavrtné Srouby A.

2. Vsadit tésnéni B.

3. Vsadit zavrtné Srouby C.

4. Zavrtné Srouby A+C utahnout.
Dbat na korektni ulozeni
tésnéni!

5. Po montazi zkouska tésnosti a
funkéni zkouska.

6. Demontaz v opacném poradi
453221,

Montaz
DMV-... 5065 - 5125/12

1. Zatozy¢ $ruby dwustronne A.

2. Zatozy¢ uszczelke B.

3. Zatozy¢ sruby dwustronne C.

4. Dokreci¢ Sruby dwustronne A+C.
Uwazaé na prawidtowe

osadzenie uszczelki!

5. Po montazu przeprowadzi¢
probe szczelnosci i dziatania.

6. Demontaz w odwrotnej kolejnosci
4—-3—-2-1.

Takma
DMV-... 5065 - 5125/12

1. Pim civatalar A yerlestiriimelidir.

2. Conta B yerlegtirilmelidir.

3. Pim civatalar C yerlestiriimelidir.

4. Pim civatalar A+C sikilmalidir.
Contanin yerine dogru
oturmasina dikkat edilmelidir!

5. takma igleminden sonra

sizdirmazlik ve fonksiyon
kontroli yapiimalidir.

6. S6kme iglemi takma igleminin
tersi ydbnde yapiimaldir.

453221, 453221
B
B
B
B
A
A
A
A
Maxc. kpyTAwme momenTbITpy6onpoBoaHan apmatypa M3 M4 M5 M6 M8 G1/8 G1/4 G1/2 G3/4
max. kroutici momenty/pfislusenstvi systému
Max. momenty dokrecania / wyposazenie systemowe 1,2 Nm 2,5Nm 5Nm 7Nm 15Nm 5Nm 7 Nm 10 Nm 15 Nm

Azm. torklar / Sistem aksesuarlari

Wcnonb3yiiTe cneuuanbHble MHCTPYMEHTbI!
Pouzivat vhodné naradi!

Uzywacé wiasciwych narzedzi!
Uygun alet kullaniimalidir!

BuHTbI BKpyuuBaiTe KpecToobpasHo!

Srouby utahovat kfizem!

Sruby dokrecaé na krzyz!

Civatalar ¢apraz siraya gore sikilmalidir!

H M

3
H
*

mp | G

—a
=

max. max.

Y3en 3anpeuaeTca ucnonb3oBath B Ka4ecTBe pblyaral

Pfistroj nesmi byt pouzivan jako paka!

Ne pas utiliser la vanne comme un levier!

Cihaz manivela veya kaldira¢ kolu gibi kullanilmamahidir!

DN 65 80 100 125
M__ 1600 2400 5000 6000 [Nm]Jt<10s
T,.. 325 400 400 400 [Nm]t<10s




DMV-D/12, DMV-DLE/12
PerynupoBka rnaBHOro notoka

PerynupoBka npoussoauTca npu
OTKPbITOM Knanaxe. YCcTaHoBKy
Knanaxa V1 npou3sogute BO
BpeMA JKCryatauum, NOCTOAHHO

KOHTPONMpPYiATE 3ajaHHbIe NapameTpbl.

MUVHUManbHbI YCTaHOBNEHHBIA NOTOK:

DMV-D/12, DMV-DLE/12
Nastaveni hlavniho mnozstvi

Nastaveni hlavniho mnozZstvi se
provadi na otevieném ventilu.
Nastaveni na ventilu V1 provést za
provozu, nastavené hodnoty stale
kontrolovat.

Nejmensi nastavitelny objemovy
proud:

DMV-D/12, DMV-DLE/12
Nastawianie ilo$¢ gazu
doptywajacego do gtdwnego palnika
Nastawianie ilosci gazu
doptywajacego do gtéwnego palnika
odbywa sie na otwartym zaworze.
Nastawi¢ ilo$¢ gazu na zaworze V1
podczas pracy, wartosci nastaw stale
kontrolowaé. Najmniejsze wartosci
nastawianego natgzenia przeptywu:

DMV-D/12, DMV-DLE/12
Ana miktar ayarlan

Ana miktar ayari agik valfte
yapilir. Valf V1’deki ayar
isletme esnasinda yapilmali,
ayar degerleri strekli kontrol
edilmelidir.En kuguk ayar hacmi
akimi (debisi):

o o
\') >0.1xV

min./mini. max./maxi.

o o]
\') >0.1xV

min./mini. max./maxi.

o o
\"/ >0.1xV

min./mini. max./maxi.

(] [¢]
vmin.lmini.> 0.1 x Vmax./maxi.

max./maxi.

1. BbIKpyTUTb BUHT A.
2. Mpon3BeCTN HACTPOWKY.
3. CHOBa BKPYTUTb BUHT A.

min./mini.

1. Sroub A vysroubovat.

2. I?rovést nastaveni.
3. Sroub A zasroubovat.

Ap

min./mini

max./maxi.

o o
Vmin.lmini. > 0’1 vmax.lmaxi.

r—

1. Wykrecic srube A.
2. Wykonac ustawienie.
3. Wkrecic srube A.

[m3/h]

1. Civatayi (A) ¢cikariniz.
2. Ayarlari yapiniz.
3. Civatayi (A) takiniz.
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DMV-DLE/12 DMV-DLE/12 R DMV-DLE/12 o DMV - DLE/12
HacTpoiika ckopocTHoro Nastaveni rychlozdvihu V. Nastawienie suwu szybkiegoV__ Hizh strok ayari Vstart
nogvema V

cTapr.

Nastaveni DMV-DLE ze zavodu:
rychlozdvih neni nastaven.

3asopckan Hactpoika DMV-DLE:

HaCTpoilKa CKOPOCTHOTO MOAbeMa He

npon3seaeHa

1. OTKpYTUTb PEryNMPOBOYHBINA
konnadok E ruapasnnyeckoro ysna.

2. PerynupoBodHblit Konnayok
MOBEPHYTb 1 UCTIONb30BATH B
Ka4yecTBe NHCTPYMEHTA.

3. MoBopaumBan BNEBO = BO3pacTaeT

Nastawienie fabryczne DMV-
DLE: suw szybki nie nastawiony

Fabrika ayari DMV - DLE:
Hizl strok ayari yapiimamistir

1. Nastavovaci ¢epicku E
odSroubovat od hydrauliky.

2. Nastavovaci ¢epicku obratit a
pouzit jako naradi.

3. Otaceni doleva = zvétSeni
rychlozdvihu (+).

1. Wykrecic kapturek regulacyjny
E z modutu hydraulicznego.

2. Odwrdci¢ kapturek regulacyjny
i wykorzysta¢ w charakterze
narzedzia.

3. Obrot w lewo = zwigkszenie

1. Ayar kapagini E hidrolik
Uniteden sokin.

2. Ayar kapagini dénduriin ve
alet olarak kullanin.

3. Kapagi sola déndirme =
Hizli strogun blydtilmesi (+)

-h
-h

-
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CKOPOCTHOW MOABEM (+).

i

[m3/h]

Reéglage d'usine
Fabrika ayari

CKOpOCTHO
nogbem
Rychlozdvih
Suw szybki
Hizl strok

3asoackan HacTpoitka
Nastaveni ze zavodu

[s]

-

suwu szybkiego (+)

3ameHa gucka ana KpenneHuAa
MarHuTa unu ruapaBnnyeckoro ysna

—_

. BbIKnIo4Tb yCTaHOBKY.

2. Y#anuTh € BUHTa € NOTaiiHOM
TOMOBKOM A NPEAOXPAHMTENbHBIA N1aK.

3. BbIKpyTUTb BUHT C NOTalHON
ronoBKoi A.

4. BbIKpYTUTb BUHT C
LMNUHAPUYECKON FONOBKOM B.

5. 3amenuTb anck C unmn
ruapaenuyeckuii yaen D

6. BHOBb BKpYTUTb BUHTbI C
MOTANHOM 1 LMSIMHAPUYECKO
ronoBKoW. BUHT ¢ noTaiHoi
TONOBKOM 3aKPYTUTb TaK, 4TOObI
TAPaBMYECKWiA y3eN MOXHO
6bIno elwe NoBopaymMBaTh.

7. TTOKPbITb BUHT C NOTaHOM
ronoBKoi A NpeaoXpaHNTENbHbIM
NaKoM.

8. MpoBepKy Ha repMeTUYHOCTb
npoBOAUTb Ha MecTe
pe3b6oBoil Npobku 3
Pyacc. = 500 M6ap.

9. IMpoBECTM KOHTPOMb
(YHKLIMOHMPOBAHWA.

10. BKNIOYMTb YCTAHOBKY.

Vyména talife pro upevnéni
magnetu/ hydrauliky

. Zafizeni vypnout.

2. Odstranit pojistny lak ze

zapustného Sroubu A.

3. Zapustny Sroub A

vysroubovat.

4. Soub s valcovou hlavou B

vysSroubovat.

5. Talif C / hydrauliku D vyménit
6. Zapustny Sroub a Sroub

s valcovou hlavou opét
zaSroubovat. Zapustny Sroub
utdhnout pouze tak, aby
mohlo byt s hydraulikou jesté
otaceno.

7. Zapustny Sroub A pretfit

pojistnym lakem.

8. Zkouska tésnosti pres

snimac tlaku: Sroub
uzavéru 3
Prnax = 500 mbar.

9. Provést funkéni zkousku.
10. Zafizeni zapnout

Wymiana tarczy do zamocowania
elektromagnesu/elementu

hy

1.

draulicznego

Wytaczy¢ instalacje.

2. Usuna¢ lak zabezpieczajacy

$rube z tbem wpuszczanym A.

3. Wykrecic¢ $rube z tbem

wpuszczanym A.

4. Wykreci¢ $rube z tbem walcowym B.
5. Wymieni¢ tarcze C / element

hydrauczny D.

6. Wkreci¢ z powrotem $rube z

tbem wpuszczanym i walcowym.
Srube z tbem wpuszczanym
dokreci¢ tylko na tyle, aby mozna
byto jeszcze obrdcic¢ element
hydrauliczny.

7. Pomalowac¢ $rube z tbem

wpuszczanym A lakiem
zabezpieczajacym.

8. Préba szczelnosci za pomoca

punktu pomiaru ci$nienia na
korku gwintowanym 3
P, = 500 mbar.

9. Przeprowadzi¢ prébe dziatania.
10. Wiaczy¢ instalacje

Manyetik sabitleme tablasinin/
Hidroligin degistirilmesi

1. Sistem kapatiimaldir.

2. Gbmme baglh civatanin A

Uzerindeki emniyet boyasi
giderilmelidir.

3. Gémme bagli civata A

cikariimahdir.

4. Silindirik bagh civata B

cikariimahdir.

5. Tabla C / Hidrolik D

degistiriimelidir.

6. Gomme ve silindirik

basl civata tekrar yerine
takilmalidir. G&mme basgli
civata sadece hidrolik tnite
daha cevrilebilecek durumda
kalacak kadar sikilmalidir.

7. Gémme basl civata A

Uzerine emniyet boyasi
sirdlmelidir.

8. Basing cikigi kapak

civatasi 3 lizerinden
sizdirmazhik kontroli
Prnax. = 500 mbar.

9. Fonksiyon kontrolu

yapilmalidir.

10. istem agilmali, yani devreye

sokulmalidir.




3ameHa marHuTa

1. YaanuTb A1CK U ruapaenuyeckuit
y3en Kak 0nucaHo Ha cTp. 6 B
pasgene: r3ameHa aucka AnA
KpennexuA maruuTa, n.n. 1 - 5.

2. 3ameH1Tb MarHuT.
Cobntopanite HoMep MarHuTa n
HanpsxeHue!

3. CHOBa yCTaHOBUTE AUCK UK
TMAPaBAVYECKUI Y3€N KaK OnncaHo
Ha cTp. 6 B pa3pene: r3ameHa aucka
ONA Kpennexua mariuTa, n.n. 6 - 10.

<,

Vyména magnetu

1. Tali¥ / hydrauliku odstranit podle

popisu na strané 6:,,Vyména
talife pro upevnéni magnetu,
bod 1 -5.

. Magnet vyménit.

Nezbytné dbat €. magnetu a
napéti!

. Nastavovaci talif / hydrauliku

opét namontovat podle popisu
na strané 6 ,,Vyména talite pro
upevnéni magnetu®, bod 6 - 10.

Wymiana elektromagnesu

. Wyja¢ tarcze/element

hydrauliczny, w sposéb opisany
na str. 6: ,Wymiana tarczy do
zamocowania elektromagnesu”,
punkt 1-5.

. Wymieni¢ elektromagnes.

Zwroci¢ uwage na numer
elektromagnesu i wartos¢
napiecia!

. Zamontowac z powrotem
tarcze regulacyjna/element
hydrauliczny w sposéb opisany
na str. 6 "Wymiana tarczy do
zamocowania elektromagnesu”,
punkt 6 — 10.

Miknatisin degistirilmesi

1. Tablanin / Hidrolik Ginitenin

sokulmesi, sayfa 6'daki
“Manyetik sabitleme tablasinin
degistiriimesi” bélumiinde
(madde 1 — 5) tarif edilmigtir.

.Miknatis degistiriimelidir.

Miknatis no. ve gerilim
kesinlikle dikkate
alinmahdir!

3. Ayar tablasinin / Hidrolik

GUnitenin tekrar monte
edilmesi, sayfa 6’'daki
+,Manyetik sabitleme tablasinin
degistiriimesi“ bélumiinde
(madde 6 — 10) tarif edilmistir.
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Auarpamma pacxopaa / Pritokovy diagram / Charakterystyki przeptywu / Akis diyagrami
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\Oln [m?® /h] npupopaHbIi ras/ Zemni plyn/ gas ziemny/ Dogal gaz dv = 0,65
npumeHAemblil ras/pouZity plyn/stosowany gaz/kullanilan gaz = V Bo3ayx/vzduch/powietrze/Hava x f Bwﬂ rasa ranTHOCTb
Druh plynu Hustota
Rodzaj gazu Gestosc dv f
Gaz cinsi Ozgul agirhig
[kg/m?]
npUpoAHbIN ras/Zemni plyn/ 0.81 065 |1.24
NNOTHOCTb BO3AyXa gaz ziemny/Dogal gaz
Hustota vzduchu
gestosc powietrza fopoackon ras/Svitiplyn/ 0.58 0.47 1.46
Havanin ézgul agirhg Gaz miejski/Hava gaz
f=
NAOTHOCTb NPUMEHAEMOro rasa CoxuxeHHblit ras/Kapalny plyn/ 2.08 1.67 |0.77
Hustota pouzitého plynu Gaz ptynny/LPG (sivi gaz)
gestosc stosowanego gazu
Kullanilan gazin ézgul agirhg Bo3ayx/vzduch/ 1.24 1.00 | 1.00
powietrze/Hava




3anacHble yacTu / Komnnekryiowme
Nahradni dily / pfislusenstvi
Czesci zamienne/wyposazenie dodatkowe
Yedek parcalar / Aksesuarlar

3aka3Hoi Ne

Objednavaci ¢islo

Nr katalogowy

Siparis numarasi

3anacHble yacTu / Komnnekryiowme
Nahradni dily / pfislusenstvi
Czesci zamienne/wyposazenie dodatkowe
Yedek parcalar / Aksesuarlar

3aka3Hom Ne

Objednavaci éislo

Nr katalogowy

Siparis numarasi

Pe3bboBan npobka ¢
yNNoTHUTENbHbIM KONbLIOM

Sroub uzavéru s tésnicim krouzkem
Korek gwintowany z pierscieniem
uszczelniajgcym

Contali kapak civatasi

YnnoTHuTenbHoe KonbLo,
cootBetcTByeT EN
O-krouzek, prezkouseny EN
Piescien samouszczelniajacy,
z atestem EN

0O-Ring, EN kontrollu

G1/8 219 002 DMV 525/12 231574
G1/4 087 858
G1/2 219 003 3anacHoi marHuT
G 3/4 219004 Nahradni magnet
Elektromagnes zapasowy
['pA3eynoBuTenb, ceTka Yedek miknatis
Lapacé nedéistot, sito
Osadnik zanieczyszczen, sitko DMV 525/12
Pislik tutucular, siizge¢ DMV-... 5065/12 o 3anpocy
Rp 2 (DN 50) 247 547 DMV-... 5080/12 na dotaz
DN 65 231595 DMV-... 5100/12 na zapytanie
DN 80 231 596 DMV-... 5125/12 Talep Uzerine
DN 100 231 597
DN 125 231 598 Pe3b6oBan npobka, nnockan ¢ 5 WT. B KOMN/IEKTE
YNNOTHUTENbHBIM KONbLOM
KomnnekT: BokoBas Kpbllika Sroub uzavéru, plochy s 5 kusy/sadu
Sada: viko, boéni O-krouzkem
Zestaw: pokrywa, boczna BKorek gwintowany, ptaski z 5 szt./zestaw
Set: Kapak, yan pierscieniem samouszczelniajgcym
Rp 2 (DN 50) 219 005 Kapak civatasi, yassi, O-ringli 5 adet/set
DN 65 - DN 125 219 005 G1/8 230 432
KomnnekT: ®naney 3ananbHoi ceeyn G 3/4 ek anA KpenneHua marHuTa
Sada: pfiruba zapalovaciho Talif pro upevnéni magnetu
plynu G 3/4 Tarcza do zamocowania elektromagnesu
Zestaw: kotnierz gazu Miknatis sabitleme tablasi
zaptonowego G 3/4 DMV 525/12 231592
Set: Atesleme gazi flang1 G 3/4 219 006 DMV-... 5065/12 231612
DMV-... 5080/12 231613
LlirencenbHan po3eTka Tpy6ONPOBOAa, YepHaA DMV-... 5100/12 231613
Svorkovnice, ¢erna DMV-... 5125/12 231613
Puszka przewodowa, czarna
Hat kutusu, siyah mapaBnvyeckuit TOpmo3
GDMW, 3 pol. + E 210319 Hydraulicka brzda
Hamulec hydrauliczny
YnnotHuTenbHbIe KonbLa 2 UT. B KOMNNEKTE Hidrolik fren
Tésnéni 2 kusy/sadu DN 65 Mo 3anpocy
Uszczelki 2 szt./zestaw DN 80 na dotaz
Contalar 2 adet/set DN 100 na zapytanie
DN 65 231603 DN 125 Talep lzerine
DN 80 231 604
DN 100 231 605 CbemHan waiba
DN 125 231 606 Zasunovaci kotouc¢
Podktadka wymienna
KomnnekT wnunek 4 WT. B KOMNMNEKTE iceri takma diski
Sada zavrtnych Srubt 4 kusy/sadu DMV 525/12 231563
Komplet $rub dwustronnych 4 szt./zestaw DMV-... 5065/12 231 564
Pim civata seti 4 adet/set DMV-... 5080/12 231787
M16 x 65 (DN 65 - DN 100) 230 424 DMV-... 5100/12 231787
M16 x 75 (DN125) 230 430 DMV-... 5125/12 231787
W3mepuTenbHbli natpy6ok ¢ 5 WT. B KOMNMEKTE KomnnekT nepexoAHUKOB
YNAOTHUTENbHBIM KONbLOM ana GW A2/A5
Mafici nastavec s tésnicim krouzkem 5 kusy/sadu CoepuHeHue G 1/4
Krociec pomiarowy z uszczelka 5 szt./zestaw Adaptérova sada pro GW A2 / A5
Contali 6lgme agzi 5 adet/set Pripoj G 1/4
G1/8 230 397 Zestaw tacznikéw do GW A2 / A5
G1/4 230 398 Przytacze G 1/4
GW A2/ A5 icin adaptoér seti
CoeauHuTenbHbIN hnaHey Rp 2 Baglanti G 1/4
PFipojovaci pfiruba Rp 2 DMV 525/12 222 982
Kotnierz przytgczeniowy Rp 2
Baglanti flansi Rp 2
DMV 525/12 231573
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Safety
first

O.K.

MpoBoaunTb paboTbl Ha
ABOIHOM 9N1EKTPOMArHUTHOM
KnanaHe paspeLaeTca TobKo
KBanuguumposaHHoMy
nepcoHany.

MpepoxpaHanTe
noBepXxHOCTM ¢hriaHues OT
noBpeXAeHUM.

BuHTbI BKpyuuBainTte
KpecToobpasHo.

He ponyckaetca npAmoii
KOHTaKT MeXAy ABOWHbIM
9NeKTPOMarHMTHbIM
KJ1anaHOM U KMPMUYHbIMM,
6ETOHHbIMU CTEHAMM,
nonom.

YcTaHOBKA HOMUHANBHOM MOLUHOCTH
WY 3aAaHHOTO AAaBNEHUA JOMKHA
NPOU3BOANTLCA UCKNIOHUTENHO

Ha perynATope AaBneHuA rasa.
[lpoccenupoBanue, 3aBucALiee

OT MOLHOCTH, NPOBOANTCA Yepe3
[ABOWHOI 3N1EKTPOMArHUTHbIA KnanaH.

Mocne nposeaeHun

3aMeHbl AeTarnei NpoBecTu
npoBepKy Ha 6e3ynpeyHoe
COCTOAHUE YNJIOTHUTENEN.

Mpu npoBeaeHUM NpoBEpPKU
Tpyb6onposoaa Ha
repmMeTUYHOCTb LIAPOBO
KpaH nepej apmatypoii
/DMV cnepyeT 3aKpyTUTb.

Mocne 3aBeplenna pabot Ha
ABOIHOM 311EKTPOMArHUTHOM
KnanaHe npoBecT
NpOBEPKY Ha repMETUYHOCTb
1 NPaBMNbHOCTb
(PYHKLMOHUPOBAHMA.

JanpeLyaetcA npoBeaeHme pabor,
ecny 6noK HaxoAUTCA NOA ra3oBbIM
[AABNEHUEM NN HANPAXKEHUEM.
W3BeraitTe OTKPLITOTO OTHA.
CobniofaiiTe MHCTPYKLMM
roCYAApPCTBEHHbIX BEAOMCTB.

Bce yctaHoBKM M napameTpbl
HacTPOWKN OCYIIECTBNAKTCA
TONbKO B COOTBETCTBUM C py-
KOBOACTBOM MO JKcnnyaTayuun
npoussoauTena kotna/ ropen-
KW.

Mpwu HecobnoaeHUn
yKasaHuii MOXeT 6bITb
HaHeceH (husn4eckuin unu
mMaTepuanbHbii yuepb.

Prace na dvojitém
magnetickém ventilu
sméji byt provadény
pouze odbornym
personalem.

Chranit pfirubové
plochy. Srouby utahovat
kfizem.

PFimy kontakt mezi
dvojitym magnetickym
ventilem a tvrdnoucim
zdivem, betonovymi
sténami, podlahou neni
pFipustny.

Jmenovity vykon resp.
pozadované hodnoty

tlaku zésadné nastavit

na regulaénim pfistroji

tlaku plynu. Vykonnostné
specifické Skrceni pres dvojity
magneticky ventil.

Pfi vyméné soucasti
pouzivat nezavadna
tésnéni.

Zkouska tésnosti
potrubi: kulovy kohout
pred armaturami / DMV
zavrit.

Po ukonéeni praci na
dvojitém magnetickém
ventilu: provést zkousku
tésnosti a funkéni
zkousku.

Nikdy neprovadét prace
tehdy, kdyz je zafizeni pod
tlakem plynu nebo pod
napétim. Nepfiblizovat

se s otevienym ohném.
Dodrzovat mistni pfedpisy.

Veskeré hodnoty a para-
metry musi byt nastave-
ny v souladu s provozni
priruckou vydanou vy-
robcem kotle/horaku.

P¥i nedodrzovani pokynt
jsou mozné nasledné
Skody na zdravi nebo
vécné skody.

DUNGS”
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Prace w obrebie zaworu
elektromagnetycznego
podwoéjnego moga byé
wykonywane wytacznie
przez fachowcow.

Chronié powierzchnie
kotnierzy. Sruby
dokrecaé na krzyz.

Bezposredni kontakt zaworu
elektromagnetycznego
podwéjnego z murami,
§cianami betonowymi

i podtozem jest
niedopuszczalny.

Przeptyw znamionowy lub wartosci
zadane ci$nienia nalezy z zasady
nastawi¢ na regulatorze ci$nienia
gazu. Dfawienie dla uzyskania
wymaganej wartosci przeptywu
nalezy zapewni¢ poprzez podwojny
zawor elektromagnetyczny.

Po demontazu czesci
i dokonaniu zmian
montazowych nalezy
z zasady wykorzystac
nowe uszczelki.

Kontrola szczelnosci
rurociggu: zamkna¢
zawor kulowy lezacy
przed armaturami/DMV.

Po zakorniczeniu prac

w obrebie zaworu
elektromagnetycznego
podwdjnego nalezy
przeprowadzi¢ kontrole
szczelnosci i dziatania.

Nigdy nie podejmowaé
czynnosci roboczych przy
utrzymaniu cisnienia gazu lub
przy doprowadzeniu napigcia.
Unika¢ otwartych zrodet ognia.
Przestrzega¢ przepisow bhp.

Wszystkie ustawienia i
wartosci nastawcze na-
lezy realizowaé¢ zgodnie
z instrukcjg obstugi pro-
ducenta kotta / palnika.

Nie przestrzeganie wskazowek
postepowania moze by¢
przyczyng szkod osobowych i
rzeczowych.

ikili manyetik ventilde
yapilmasi gereken
islemler sadece yetkili
servis elemanlari
tarafindan yapiimalidir.

Flans yuzeylerini
koruyunuz. Civatalari
karsilikli (capraz) olarak
sikiniz.

ikili manyetik ventil ile
sertlesmis (kurumus)
duvar, beton duvarlar
ve zemin arasinda
dogrudan temas olmasi
yasaktir.

Nominal gii¢ veya basing
itibari degerleri genel olarak
gaz basinci ayar cihazinda
ayarlanmalidir. Giice bagh o6zel
kisma iglemi ikili manyetik
ventil (izerinden yapilmalidir.

Parca degistirirken /
sokiip takarken genel
olarak yeni contalar
kullaniniz.

Boru hatlarinin
sizdirmazhginin kontrolii:
Armatiirlerden / ikili
manyetik ventilden (DMV)
onceki yuvarlak (kurresel)
vanay! kapatiniz.

ikili manyetik ventildeki
calismalardan sonra:
Sizdirmazlik ve
fonksiyon kontrolii
yapiniz.

Gaz basinci veya elektrik
gerilimi mevcutken katiyen
sistemde herhangi bir calisma
(bakim / onarim / degistirme
vs.) yapmayiniz. Acik ates
bulundurmayiniz. Kanuni
yonetmeliklere uyunuz.

Tuim ayarlari ve ayar
parametrelerini kazan/
finn imalatcisinin isletme
kilavuzuile uyumlu olarak
yapiniz.

Verilen bilgi ve
talimatlara uyulmazsa,
can ve mal kaybi veya
hasar s6z konusudur.
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[vpekvea EC  no  o6opygosanuio,
pabotatoLiemy nog Aasnexuem (PED) u
[npektvea EC no aHeproahdexTUBHOCTH
3paHui (EPBD) TpeGytor perynsapHbix
MPOBEPOK  TEHEPaTopoB  Tenna  ANA
JOATOCPOYHOr0 0BECTEYEHKA  BbICOKOI
MPOM3BORUTEABHOCTH ¥ MAHUMANbHOTO
BO3E/CTBIA Ha OKPYHaloLLyHo Cpeay.
o McTeyeHHM uX cpoka cryxGb!
CNeyeT NPOU3BOAUTD 3aMeHy
KOMMOHEHTOB, 0becrneynBatoLLmx
6esonacHocTb paboTbl. 31a
peKoMeH/ALMA KacaeTCA TONbKO
HarpeBaTeNbHbIX YCTaHOBOK, @ He
CNy4aes Tennosoil 06paboTku.
DUNGS pexomeHzyet 3ameHy
COMNIAacHO AaHHLIM 13 CrieyioLeit

@®

Smémice o tlakovych zafizenich
(PED) a smémice o energetické
G¢innosti v budovach  (EPBD)
predepisuji pro tepelné generd-
tory pravidelné revize, jejichZ cilem
je zajistit dlouhodoby provoz s pokud
mozno co nejvyssim  koeficientem
vyuZitelnosti, a potaZmo co mozna
nejmensimi negativnimi dopady na
Zivotni prostredi.

Existuje nezbytnost vymény
komponent, relevantnich pro
bezpecnost, po dosazeni doby
jejich Zivotnosti. Toto doporuceni

DUNGS”
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Dyrektywa ~ dotyczaca  urzadzen
cinieniowych (PED) i dyrektywa w
sprawie charakterystyki energetycznej
budynkéw (EPBD) wymagaja regulamej
kontroli - generatorow ciepla w celu
trwalego  zapewnienia  wysokiej
efektywnodci w wykorzystaniu energii i
minimalnego obciaZenia $rodowiska.
Po przekroczeniu okresu
uzytkowania istnieje konieczno$é
wymiany elementéw istotnych dla
bezpieczenstwa. Ninigjsze zalecenie
obowigzuje tylko dla urzadzen
grzewczych, a nie dla zastosowan

plati pouze pro topna zafizeni a proceséw termicznych. DUNGS
ne pro aplikace termoprocesu. zaleca wymiang zgodnie z nizej
DUNGS doporucuje vyménu podle  przedstawiong tabela:

Basingli cihaz yonetmeligi (PED) ve
binalarin toplam enerji verimliligi ile
ilgili yonerge (EPBD) yiksek verimin
ve dolayisiyla distik cevreye
emisyonlarinin  uzun  vadede
sadlanmasl icin 181 Ureteclerinin
dizenli olarak kontrol edilmesini
dngdrmektedir.

Giivenlik agisindan énemli
parcalarin, 6ngériilmiis azami
kullanma siireleri sona erince
degistirilmesi gereklidir. Bu

dneri sadece kalorifer tesisleri
icin gecerlidir, termoproses
uygulamalari icin degil. DUNGS,
asagidaki tabloya gore degitirme
islemi yapiimasini énerir:

Tabnuubl:

nasleduijici tabulky:

KomnoHeHTbl, oTBe4atowme 3a 6e3onacHocTb CpOK c/y#6bl B 3aBUCUMOCTH OT KOHCTPYKUuKU | CtaHpapt CEN
Komponenta, relevantni pro bezpeénost Navrhova zivotnost Norma CEN
Elementy istotne dla bezpieczenstwa Uwarunkowany konstrukcyjnie cykl zycia Norma CEN
Giivenlik acisindan énemli parcalar Yapidan kaynaklanan calisma émri CEN normu
Kon-Bo uuknos Bpemsa [net]
Pocet cykll Cas [letech]
Liczba cykli Czas [lat]
Déngii sayisi Zaman [yil]
CucTtembl MCrbiTaHNA Knanaxos / Sygtemy zkpusenl ventilu 250.000 10 EN 1643
Systemy kontroli zaworéw / Valf test sistemleri
[as/plyn/ Gaz
Pene nasnetua / Hiida tlaku / Czujnik cisnieniowy / Presostat 50.000 10 EN 1854
Boapyx/Vzduch/Powietrze/Hava
Pene paBnenua / Hlida¢ tlaku / Czujnik ci$nieniowy / Presostat AL 19 B
BbIkntovatenb, cpabaTtbiBaroLLyii NPU CHUKEHWUW JaBneHus / vypinac
nedostatku plynu / Czujnik niedoboru gazu / Gaz eksik salteri N/A 10 EN 1854
HoHTponnep ropenusa / manager spalovani EN 298 (ras/plyn/ Gaz)
Menedzer paleniska / Atesleme yoOneticisi 250.000 10 EN 230 (Macno/olej/
Olej/Yag
YO paTtynk nnameHn’ 10.000
UV ¢idlo plamene' Kon-B0 yacos
Czujnik zaniku ptomienia UV' N/A pa6ortbl
UV alev sezici' Provozni hodiny
Godeziny pracy
Isletme saatleri
PerynaTtopbl gaBnexua rasa' / Regulatory tlaku plynu! N/A 15 EN 88-1
Regulatory cisnienia gazu' / Gaz basinci ayar cihazlan’ EN 88-2
[a30BbIi K1anaH ¢ CUCTEMOM KOHTPOIA KlanaHoB? nocne yCcTaHOBIEHHOM OLUMGKM
plynovy ventil se systémem na pfezkuSovani ventil(? po detekci chyby
A ] A : EN 1643
Zawor gazu z uktadem kontroli zaworéw! po wykryciu btedu
Valf kontrol sistemine sahip gaz valfi? Hata algilandiktan sonra
[a30BbI KNanaH 6e3 cucTembl UcnbiTaHNA knanaHos? / Plynovy 50.000 - 200.000
ventil bez systému zkousSeni ventilu? / Zawér gazowy bez B 3aBMCUMOCTH OT
systemu kontroli zaworu? / HOMMHabHOro AnameTpa 10 EN 161
Valf test sistemsiz gaz valfi? dle jmenovité svétlosti
zaleznie od $rednicy znamionowej
genislig bagli
CucTtema coefvHeHuMA raa ¢ Bo3ayxom / Systémy smési plynového paliva EN 88-1
a vzduchu / Systemy zespolone gazowo-powietrzne / Gaz-Hava kombine N/A 10 88-
! . EN 12067-2
sistemleri
T Yxyawarowmecsa sKernayaTalnoHHble XapaKTepUCTUKM BCaeacTeue ctapeHuns / ZhorSovani provoznich viastnosti casem
Pogarszajgce sie wtasciwosci eksploatacyjne wskutek starzenia / Eskimeden dolayi ¢galisma 6zelliklerinin dismesi
2 [asbl cemeiricts Il 1l / Rodiny plynd I, 1l / Rodzaje gazu I, lll / Gaz sinifi II, 1l
N/A He npumeHumo / nehodi se / nie dotyczy / uygulanamaz

®upma coxpaHAeT 3a cobol NPaBo Ha M3MEHeHA, MPOBOAVMbIE B MPOLIECCE TEXHNYECKOrO COBEpLUEHCTBOBaHNA. / Zmény, které slouZi technickému pokroku, vyhrazeny. /

Zmiany podyktowane potrzebami postgpu technicznego zastrzezone. / Teknik gelisme ve gelistirme agisindan yararli olabilecek degisiklikler yapma hakki saklidir.

ApmuHUCTpaumAa n
npou3BoACTBO
Administrace a provoz
Adres zarzadu i zaktadu
idare ve isletme

Karl Dungs GmbH & Co. KG
Karl-Dungs-Platz 1

D-73660 Urbach, Germany
Telefon +49 (0)7181-804-0

MouToBbIN agpec

Korespondenéni adresa
Adres korespondencyjny

Yazigsma adresi

Telefax +49 (0)7181-804-166

Karl Dungs GmbH & Co. KG
Postfach 12 29

D-73602 Schorndorf

e-mail info@dungs.com
Internet www.dungs.com
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